1. MERENI DELEK

@ Cil: po vypracovdni pracovniho listu, dokdzes rozeznat a spravné pouzivat druhy méridel
a budes schopen popsat jednotlivé Easti méridel.

Pokud nevis, vyhledej na webu

V minulosti se pouzivaly rdzné jednotky délky, znads NEKLErou? ..........coviviinnnnnnnneeseees

..................................................................................................... a odvozovaly se od rozméru lidského téla.

S rozvojem techniky v roce 1870
Mezindrodni komise ustanovila jeden metr

pomoci platino-iridiové tyce, kterd je A
ulozena v Parizi. Ceskd republika, jako o
p z aq aq QU
ostatni staty dostala svoji kopii podle
které se stanovila délka jeden metr v
anedochdzelo k odchylce v méreni. 20 -

Na vykresech ve strojirenstvi se vSechny délkoveé rozmeéry UdAvaji V .......ccoeccnneccnncccinnenens,
do vykresu se milimetry nezaznamenavaji.

Zdakladni pravidla spravného méreni:

1. mérit musime presnéjsim méridlem, nez je pozadovand presnost rozméru soucdsti,
napriklad pfi toleranci soucdsti 0,2 mm pouzijeme méridlo s presnosti 0,1 mm.

2. mérend soucdst i méridlo musi byt Cisté.
3. soucdst i méridlo musi mit stejnou teplotu, obvykle 20° C.

4. pro méreni volime méridlo podle pozadované presnosti méreni, ¢im je méridlo presnéjsi,
tim je vyssi i jeho cena.

S. pri méreni maji dotyky spravné priléhat k mérené soucdsti, nepritlacujeme nasilim,
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Meéridla pro méreni délek délime podle pouzité meérici metody:
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Posuvné méritko
................................................... $

Je délkové méridlo
pouzivané prevdainé
ve strojirenstvi, napriklad
pro kontrolu odchylek
od predepsané miry,
pri vystrfedovani rotacnich

obr.: 4

Kalibr neméri, pouze

Zd&kladem mikrometru je Sroub
a matice o stoupdni 0,5 mm.
Otacenim Sroubu v matici
se posouva pohyblivy dotyk.
Stdly tlak pohyblivého dotyku
na soucdst zajistuje zubova
spojka predepjatd pruzinou
(Fehtacka). Po dosazeni
vhodného tlaku za¢ne
spojka prokluzovat.

zkontroluje, zda méreny utvar
(rozmér, tvar nebo poloha)
odpovidd ¢i neodpovidda
pozadavkdm.

obrobkd a podobné.

Naskenuj si QR kéd
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Poznas druhy méridel?

-

- slouzi k prendseni vnégjsich i vnitfnich rozmeérd z obrobku
na méritko.

obr.: 6
- existuji v délkach od 10m do cca 100m. Jsou svinutd
v ochranném pouzdre pomoci klicky a rukojeti.
obr.:7
a - skladdd se z 10 &dasti po 100 az 200 mm
AL IS
A obr.: 8
&= . i i ,
- ocelové méritko skloubené do ochranného pouzdra v rozmezi
s od 1 az do 10 metra.
obr.: 9
LI TR0 B 0 150 5 D9 10 o T 2 04 T 100 ML)
SRR MO M - jednd se o ocelové méritko z pruzinové oceli, s kterym Ize mérit
N A R délkové i zakfivené plochy.
obr.: 10

obr.: 11

3 velikosti:

0-25mm
- jde o velmi pFesné méfidlo. 25 -50 mm
S0 -75mm

- méfi s presnosti 0,01 mm.

obr.: 12

- obsahuje pevnou ¢dst se zdkladni stupnici a posuvnou €dast
S posuvnou stupnici — noniem.

- méfi s presnosti 0,1 az 0,02 mm.

- je délkové méridlo pouzivané prevdzineé ve strojirenstuvi,
napriklad pro kontrolu odchylek od predepsané miry,
pri vystredovdni rotacnich obrobkd a podobné.
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aretace vretene - pevny dotyk - Fehtacka - bubinek - tfrmen - vifeteno - stupnice

bfity ¢elisti
pro vniténi :
méfeni pohybliva cast méreny vyrobek
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obr.: 15

pravitko - nonius - pevnad ¢dst - pohybliva €ast - stupnice - hloubkomér

Kontrolni otdzky:

1. Z&kladni jednotkou délky je? 2. S jakou presnosti méri mikrometr?
3. Co je to nonius? 4. S jakou presnosti méri posuvné méritko?

Pouzitd literatura:

FIALOVA, Dana a Vladislav GRADEK. Technologie - zdmecnické prace a tidrzba: uéebnice pro odborné ugdilisté. 2. vyd. Praha:
Parta, 2014. ISBN 978-80-7320-195-1.

SULC, Jan. Technologické a strojnické méfeni pro SPS strojnické: ucebni text pro 3. a 4. roénik stfednich pramyslovych $kol
strojnickych. 3. opr. vyd. Praha: Statni nakladatelstvi technické literatury, 1986.

Pouzité obrazky:

Obr. 1: Vlastni tvorba

Obr. 2 a 12: https://www.briol.cz/cs/p-1042-posuvne-meridlo-analogove-0-02-mm-kinex

Obr. 3 a 11: https://www.enaradinastroje.cz/trmenovy-mikrometr-fortis-125-150-mm--din-863/
Obr. 4: https://kalibr.cz/

Obr. 5 a 13: https://www.degas-km.cz/uchylkomery/c318.html

Obr. 6: https://www.primadilna.cz/Hmatadlo-vnejsi-vnitrni-a-delitko-150-mm-sada-3-ks-d8701.htm
Obr. 7: https://www.bo-import.cz/pasmo-ocelove-komelon-30mx10mm-kmc-913-p27964/

Obr. 8: https://www.hobynaradi.cz/metr-skladaci-dreveny-metrie-1m/

Obr. 9: http://www.dovavanik.cz/svinovaci-metry-pasma.html?vyhledavani=&vsude=&list=6&xmlid=1638734
Obr. 10: https://www.kutil.cz/rucni-naradi/meridla/meritka-pravitka/meritko-ocelove-nerez/

Obr. 14: https://www.vybavenadilna.cz/clanek/trmenovy-mikrometr-popis-mereni/

Obr. 15: FIALOVA, D., GRADEK, V. Zdmeé&nické préce a udrzba, Technologie 1. dil, Praha: Parta, 2007
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